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1 Vorwort

Als leistungsfahiger Partner der Automobilindust-
rie sind wir Uberzeugt, dass wirtschaftlicher Erfolg,
Wachstum, héchste Qualitatsanspriiche und Um-
weltschutz nicht voneinander zu trennen sind. Wir
wissen, dass das Vermeiden, das Recycling und
die Optimierung des Ressourceneinsatzes unsere
Wirtschaftlichkeit nicht schmalert sondern langfris-
tig steigert.

Vielleicht liegt unsere deutliche Affinitdt in Bezug
auf Umweltfragen an der Tatsache, dass wir jeden
Tag daran arbeiten, unsere Produkte und unsere
Produktionsprozesse hinsichtlich Energieeinspa-
rung, Ressourcenschonung und Leistungsverbes-
serung zu optimieren. Damit leisten wir einen di-
rekten Beitrag flir die Umwelt an unseren Produk-
tionsstandorten und einen indirekten Beitrag fir
unsere Kunden aus der Automobilindustrie, denen
unsere Produkte helfen, den Kraftstoffverbrauch
zu senken. Unsere derzeitig neueste Entwicklung,
die geregelte Motordlpumpe, mit der sich eine
Kraftstoffeinsparung von 1,5 % bhis zu 2% erzielen
lasst, ist ein gutes Beispiel.

Die Geschéftsfihrung bekennt sich zum Umwelt-
schutz und unterstitzt alle MaBnahmen, jeden
Tag in unserem Tun und Handeln besser zu wer-
den, denn vorbildlicher und gelebter Umwelt-
schutz ist Bestandteil unserer Unternehmensphi-
losophie.

Dr.Harald Nippel Geschaftsfiihrung

2 Allgemeine Angaben zur Organisation

ixetic ist 2006 erfolgreich aus der LUK Gruppe in
die Selbststandigkeit gestartet und hat sich seit-
dem zu einem der fllhrenden Hersteller von Hyd-
raulik- und Vakuumpumpen sowie Klimakompres-
soren fir die Automobilindustrie entwickelt.

Das Unternehmen beschéftigt ca. 1.400 Mitarbei-
ter/innen und verflgt Gber erstklassige Technologie
-, Qualitats-, Umweltschutz- und Lieferstandards.

Am 30. November 2012 wurde ixetic von Magna
Powertrain Obernommen.

Magna Powertrain (MPT) ist eines von 6 Ge-
schéftsfeldern der Magna Inc. International, die
ihren Konzernsitz in Aurora, Kanada, hat.

Die Geschaftsfelder sind, Magna Powertrain
{(Antriebssysteme), Magna Seating (Sitzsysteme),
Magna Exteriors & Interiors (Teile fir den Fahr-
zeugaufBen und -innenbereich), Magna Mirrors &
Magna Closures (Spiegel und SchlieBsysteme),
Cosma International (Fahrzeugaufbau und Fahr-
zeugrahmen) sowie Magna Steyr
(Fahrzeugmotoren, Auftragsfertigung, Kraftstoff-,
Batterie- und Dachsysteme). In Summe erwirt-
schaftete die Magna-Gruppe, in 2011 mit weltweit
117.000 Mitarbeitern einen Umsatz von 22 Milliar-

den Euro. Somit ist Magna weltweit die Nummer 3
der Automobilzulieferer. Der Konzern ist in 26 Lan-
dern mit insgesamt 296 Produktions- und Montage-
werken sowie 88 Produktentwicklungs-/
Engineering- und Vertriebszentren vertreten.

Seit 30. November 2012 ist ixetic nun ein Teil des
Magna Konzerns, genauer: der Magna Powertrain
(MPT) mit Hauptsitz in Troy (bei Detroit), USA.
MPT beschaftigt ca. 11.000 Mitarbeiter — davon ca.
4.000 in Europa. Magna Powertrain (MPT) wird
von Jake Hirsch geleitet

Zu ixetic gehdéren die Standorte Bad Homburg
(GER), Hiickeswagen (GER), Plovdiv (BUL) Bruns-
wick (USA), Yokohama (JPN) und Bangalore
(IND). Das Unternehmen ist Zulieferpartner zahlrei-
cher namhafter Automobil- und Nutzfahrzeugher-
steller und setzt weltweit MaBstébe in Technologie,
Qualitat, Umweltbewusstsein und Liefertreue.

Herr Francois Barthel ist als Vertreter der obersten
Leitung verantwortlich fir alle Themen des Umwelt
—und Arbeitsschutzes.

Dr. Harald Nippel ist GeschéftsfUhrer der ixetic
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2 Allgemeine Angaben zur Organisation
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Die ixetic Bad Homburg GmbH mit Sitz in Bad Homburg ist ein
Zulieferbetrieb ca. 15 km von Frankfurt entfernt. Zu den Produkt-
schwerpunkten gehdren hydraulische Pumpen fiir Lenkungs-,
Fahrwerks-, und Getriecbeanwendungen sowie Getriebekompo-
nenten, die von insgesamt ca. 700 Mitarbeitern auf ca. 20.700
m2 Produktionsflache entwickelt und gefertigt werden. ixetic ist
weltweit fiihrend bei der Entwicklung und Herstellung eines neu-

en Kohlendioxid-Klimakompressors.

Die ixetic Hiickeswagen GmbH mit Sitz in Hickeswagen ist ein
Zulieferbetrieb ca. 30 km von KdIn entfernt. Zu den Produkt-
schwerpunkten gehdren Vakuumpumpen, Tandempumpen und
Getriebepumpen, die von insgesamt ca. 230 Mitarbeitern auf ca.
10.000 m2 Produktionsflache entwickelt und gefertigt werden.
Bei dem Werk handelt es sich um ein Montagewerk, das sehr
eng mit Bad Homburg und Plovdiv verbunden ist, aus denen die

Einzelkomponenten bezogen werden.

Die Plovdiv EOOD mit Sitz in der Industriezone Rakovski ist ein
Produktionsstandort ca. 17 Km von Plovdiv, der zweitgréBten
Stadt Bulgariens, entfernt. Hier werden Pumpenkomponenten
fur Bad Homburg und Hickeswagen und Lenkhelfpumpen ge-
fertigt. Zurzeit arbeiten an diesem Standort ca. 250 Mitarbeiter.
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3 Historie

Unsere Historie spiegelt die Entwicklung der Automobilgeschichte wider
1963

Beginn der Lenkhelfpumpenproduktion in Bad Homburg

1978

Erste Serienfertigung von Vakuumpumpen fir Audi und Volkswagen
1982

Vickers Bad Homburg liefert die 3-millionste Pumpe an Mercedes-Benz
1983

Auslieferung der 1-millionsten Vakuumpumpe

1991

Griindung der LuK Fahrzeug-Hydraulik GmbH & Co. KG
1993 Vi N
Griindung der LuK Automobiltechnik GmbH & Co. KG | 5
1996 h ¢
Millionste VDA/LF30 Lenkhelfpumpe gefertigt

1997

Erste Lieferungen von Getriebekomponenten {CVT)

1999

Erste Lieferungen von Fahrwerkspumpen

2001

Erste erfolgreiche Zertifizierung n@ch 1SO 14001

2005

Erste Lieferung von Klimakompressoren

2006

Neue Selbstidndigkeit unter ixetic

Griindung der ixetic Bad Homburg GmbH und der ixetic Hlickeswagen GmbH
Lieferung der 10-millionsten VDA-Lenkhelfpumpe

2007

Erfolgreiche Validierung der St@ndorte BBld Homburg und HiickeswZgen niich EMAS Il

2009

Werkseinweihung Plovdiv

2010

Als erster Industriebetrieb Bulg@Briens wurde der St@ndort Plovdiv nich EMAS vilidiert.

2012

Ubernahme der ixetic durch Magna Powertrain
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4 Umweltpolitik

@ =
RICHTLINIEN FUR GESUNDHEIT,
A\\ MAGNA SICHERHEIT UND UMWELTSCHUTZ

3 Fair Enterprise company

Entsprechend ihrer Mitarbeitersatzung verfolgt die Magna eine Betriebsphilosophe der Famess und
Rucksichinahme gegenuber ihren Mitarberem, ihren Kunden und den Gemeinden, in denen ihre Betrebe
angesiedeit smd.

Die Magna hat sich darum zum Ziel gesetzt, bezdglich der Gesundheits-, Sicherhetts- und
Umweltschutzpraktken ihrer Betriebe ein BranchenfGhrer zu sein und durch technische Innovationen und
Prozesseffizienzen die Enwirkung ihrer Betriebe auf die Umwelt zu minimieren sowie sichere und gesunde
Arbeitsbedingungen zu schaffen.

Durch die Umsetzung folgender Prinzipien sollen diese Ziele erreicht werden:

(a) Erfullung und, wo méglich, Ubererfuliung aller Vorschriften und Gesetze, die Gesundheit, Sicherheit und
Umweltschutz regeln, sowse der auf den allgemein anerkannien Umwelschutzprakbken und
Verfahrensregeln der Industne basierenden betriebsintemen Richtlinien.

(b) Regelmafige Konirolle und Beurtellung jener Geschafistatigkeiten der Vergangenhed und Gegenwart, de
Einfluss auf Gesundheit. Sicherheit und Umwelt haben.

(c) Durch iokale Ziele der standigen Verbesserung
iy eme effizientere Nutzung der Naturressourcen, einschlieBlich der Energie, und
u) eme Minimierung der Abfalistrome und Emissionen zu gewdhrleisten sowie
i) in den Fertigungsbetrieben ein effektives Recycling durchzufuhren
(d) Einsatz innovativer Konstruktions- und Engineering-Methoden zur Reduzierung des Umwellemnflusses der
Produkte wahrend und nach der Lebenszeit des Fahrzeugs

(e} Erstellung und laufence Kontrolle eines Plans zur standigen Verbesserung cer Gesundheiis-, Sicherhefts-
und Umweltbelange fur jeden Betnieb.

(f) Eine mindestens ahrliche Berichterstatiung Uber die Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltbelange an den
Magna-Verstand.

Jede Group Operation der Magna hat standortbezogene Richtiinien und Aktionsplane hezuglich Gesundher,
Sicherheil, Industrienygiene, Notfallbereitschaft und Umweltschutz, die den obigen Prninzipien entsprechen, fur
thre Betnebe zu erarbefen und umzuselzen

Samtiiche Mitarbeiter werden uber die obigen Ziele und Prinzipien informiert und aufgeforden, diese m ihrem
Verantwortungsbereich umzusetzen und in inrem Sinne zu handeln.

Die Magna wrd die erorderliche Unterstutzung leisten, damit sichergestelll ist, dass die obigen Ziele und
Prinzipien uneingeschrankt erreicht werden

B et

Don Walker, Geschaftsfuhrer Februar 2011
{Jahrdich Gberpnift)
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5 Umweltauswirkungen

Umweltaspekte an den Fertigungsstandorten Bad Homburg, Hiickeswagen und Plovdiv

Umweltaspekte sind alle vom Unternehmen ausgehenden Tétigkeiten, Produkte und Dienstleistungen, die
bedeutende Auswirkungen auf die Umwelt haben oder haben kénnen. Es wird unterschieden zwischen

° direkten Umweltaspekten - dazu zéhlen alle Téatigkeiten, deren Ablauf vom Unternehmen kontrolliert
und unmittelbar beeinflusst werden kénnen (z.B. Emissionen, Abwasser, Abfall, etc.) und

) indirekten Umweltaspekten - dazu zéhlen Aspekte, die vom Unternehmen nicht in vollem Umfang kon-
trolliert werden kénnen (z.B. produktbezogene Auswirkungen, Umweltleistung von Lieferanten, etc.)

Unsere Produkte werden auf modernen Bearbeitungszentren, die dem heutigen Stand der Technik entspre-
chen, aus Aluminiumdruckguss, Stahl und Sintermetallen gefertigt, montiert und dann unseren Kunden direkt
ans Band oder in ein Zwischenlager geliefert.

Funktionsbereich

FertigungsverfZhren

Anld@gen

Gehdusefertigung

Frasen, Bohren etc.

Bearbeitungszentren

Innenteilfertigung

Drehen Frédsen, Schleifen, Ho-
nen etc.

Drehmaschinen, Schleifmaschi-
nen etc.

Teilereinigung

Waschen

Teilereinigungsanlagen

Endmontage und Prifen

Montage und Priifung der
einzelnen Komponenten

Montageanlagen und Priifstan-
de

Verpacken/Lagern

Lager

Auslieferung

Versand per LKW

Verwaltung

)
23/



Die Art und Gewichtung sowie die Bewertung der Umweltaspekte und —aus-wirkungen sind beispielhaft in
der Tabelle dargestellt. Diese Bewertung dient auch der Findung unserer Umweltziele und —programme;
die héchsten Bewertungen setzen die Prioritaten.

Beispiel fiir die Bewertung der Umweltaspekte und -auswirkungen

Umfang der
L

Nr. Bereich Thtigkelt/Ui hy [} L pek L
wirkung
e < ung e ErhGhung der Umweltbelastung
1 | Aluminiumbearbeitung i Strom Stromerzeuaung
2 | Aluminlumbearbellung Bﬂ'mm':;" lnhm — Kontinuierlich Abfall Erhdhung der Abfalimange
3 | Alminlumbearbeitung Bm“sgk‘:ﬁ]mm et Kontinuierlich Larm (AuBen) Larmbelastung
4 BM Gt:m"' wnd Kanlinuierlich Larm (innen) Larmbelaslung
5 | Aluminiumbearbeilung earbeilen;an E;.héusen nd Kontinulerlich Emisslonen Lufibelastung In der Halle 1
6 | Aluminiumbearbeilung Umgang mil vé]azs::‘geianrdenden Stdrung wassevgle;’a’f;vdenda Boden-und Wasserkonlaminallon &l
7 Enlsorgungslager Umgang nii il wassergie:;nmende Boden-und Wasserkantamination
a Enlsorgungslager Umgang mit w;sls;:?emmde"de" Slomung wassergf;fa'hrdende Boden-und Wasserkonlaminalion
5| Giehiide aligomeln i Fonlindeiich St
10 | Gebaude aligemein Heizen Konlinuierlich Gas Erhahung der Umwellbelaslung
111 Gebaude algimet Hidzon Hontinuinrie! Em n Lufigetanhung
12 innerbetrieblicher Umgang mit wassergetahrdenden ZusEulenton et "
Transporl Sloffen loffen
innerbelrieblicher Ki ol
13 T Enlsorgen von Abfallen | fich der L
A " _ Ausiaufen von
i Transport Belrieb;:lr;flvg?w 2 oo
po Sloffen
15 Monlage Monlieren und Priifen ven Pumperi| ieei Erhghung der Umweltbelastung
Auslaufen von
16 Monlage Monlieren und Prifen von Pumpen Slorung Bodi d
Slaffen
5 A Auslauten von
17 Ollager Umgang mit v;ala:;:rr?elamdenden ~ Bodon-und W
Stoffen
Auslaufon von
18 Reinigung Ruinigan dor h a Bodon-und
Stoffen
13 Ruiriguag Reinigen dor Warkgliche Kantiderhich Enot i Esnaibung dor Urivetibofasiung
20 | Fisiniquag | Reinigon der Votsiichn Keafinuiprich Reile g
Auslaulen von
21 Reinigung Reinigen der Werkstacke Starung L Bodk d

o
"
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5.1 Direkte Umweltaspekte

An den Fertigungsstandorten Bad Homburg, Hlckeswagen und Plovdiv bestehen im Wesentlichen die
nachfolgend beschriebenen direkten Umweltauswirkungen:

Verbrauch an Ressourcen und Produktionsmaterial

Als Ressourcen werden sowohl Rohstoffe und Halbzeuge betrachtet, die in verschiedenen Fertigungspro-
zessen zu den Fertigprodukten verarbeitet werden, als auch Hilfs- und Betriebsstoffe, die zur Durchfiihrung
bzw. Aufrechterhaltung der Fertigungsprozesse erforderlich sind.

Als Unternehmen der Metallindustrie werden bei ixetic hauptsachlich metallische Werkstoffe verarbeitet,
inshesondere Aluminiumdruckguss, Stahl und Sintermetalle. Daneben kommen Kunst- und Dichtstoffe zum
Einsatz.

Energieverbrauch

Die Verantwortung zur Herstellung energiesparender und umweltschonender Kfz-Komponenten verpflichtet
zum rationellen Einsatz von Primarenergietragern bei der Fertigung der Produkte. Dementsprechend sind
weite Teile des Standortes energieoptimiert gemaB dem Stand der Technik ausgelegt oder im Zuge von
ModernisierungsmaBnahmen wird der optimale Einsatz von Energie umgesetzt. Um Heizenergie zu sparen,
wird die Abluft von den Kompressoren zur Warmwasserbereitung genutzt.

Wasserverbrauch
Wasser wird beispielsweise in folgenden Bereichen als Hilfsmittel eingesetzt:

Betriebsbereich Verwendung
Fertigung/Entwicklung Ansatz von Klihlschmierstoffen
Teilewaschanlagen Teilereinigung
Sanitar-Bereich Sanitdre Anlagen

Das Frischwasser wird komplett aus dem 6ffentlichen Wasserversorgungsnetz bezogen. Fir den Ansatz
der benétigten Kihlschmierstoffe wird das Wasser aus der Regenwassernutzungsanlage (Hiickeswagen)
eingesetzt.

MaBnahmen wie z.B. Kreislauffilhrung von Waschwassern oder Mehrfachnutzung von Brauchwasser im
Entwicklungs- und Fertigungsbereich sind entsprechend dem Stand der Technik umgesetzt.

Emissionen

Folgende emissionsrelevante Anlagen werden betrieben:

o Kleinfeuerungsanlagen fir Werkhallen

. Kleinfeuerungsanlage fur die Verwaltung

o Mit Losemittel gefiillte Reinigungsanlagen (Bad Homburg, Hlickeswagen)
L Hartedfen (Bad Homburg)

Die nicht genehmigungsbediirftigen Anlagen nach Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG) werden ent-
sprechend dem Stand der Technik betrieben.

Fir den Betrieb der Heizkessel und der Harterei wird der Energietrdger Erdgas eingesetzt. Durch den Ein-
satz von Brennwerttechnik bzw. Niedertemperaturtechnik werden dabei Emissionen nach dem Stand der
Technik begrenzt, wobei an samtlichen Feuerungsanlagen regelméaBige Kontroll-messungen erfolgen.

Produktionsbedingte Emissionen wie zum Beispiel Ol- und Kilhischmierstoffnebel konnten durch den Ein-
satz von entsprechenden Abluftfiltern deutlich gesenkt werden.

9
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Larmemissionen

Um die Larmbelastung fir die Umwelt so gering wie moglich zu halten, wird bereits bei der Planung von
neuen Maschinen auf die Larmemission geachtet. So ist in den technischen Ausfihrungsrichtlinien fir Be-
triebsmittel (TAB), welche den Maschinen und Anlagenlieferanten zur Auflage gemacht werden, beschrie-
ben, dass der Schalldruckpegel im Abstand von 1 m zur Maschine 75 dB(A) nicht Gberschreiten darf.

Abfall

Die eingesetzten Rohstoffe flieBen — schon aus Griinden der Wirtschaftlichkeit — mdglichst vollstandig in
die Produkte ein. Wo immer moglich und wirtschaftlich vertretbar, wird das Grundprinzip ,vermeiden vor
vermindern, vermindern vor verwerten, verwerten vor beseitigen”, angewandt.

Aufgrund der Produktzusammensetzung fallen in der Fertigung iberwiegend metallische Rickstande an.
Die verschiedenen Metalifraktionen werden getrennt gesammelt und ausschlieBlich in den Sekundar-
Rohstoffkreislauf zuriickgefhrt.

Weiterhin werden Papier/Pappe, Holz, Folien/Verpackungsabfélle und Elektronikschrott getrennt gesam-
melt und der Verwertung zugeflhrt.

Abfille werden — soweit mdglich — verwertet und der Rest als Gewerbeabfall oder, falls erforderlich, als ge-
fahrlicher Abfall mit genehmigtem Entsorgungsnachweis beseitigt.

Der Umweltschutzbeauftragte nimmt in diesem Zusammenhang auch die Aufgaben des gesetzlich gefor-
derten Abfallbeauftragten wahr.

Boden- und Gewésserschutz

Die Anlagen zum Herstellen, Behandeln und Verwenden wassergeféhrdender Stoffe (HBV-Anlagen) sind
erfasst und werden durch zusatzliche VorsorgemaBnahmen gegen Leckage gemaB der am jeweiligen
Standort gliltigen Rechtslage Gber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen gesichert. So
wird gewéhrleistet, dass im Falle einer Leckage der Gefahrstoff aufgefangen wird. Wassergefihrdende
Stoffe werden gemaR Rechtslage der Standorte gelagert.

Die Lagereinrichtungen fiir die Bereitstellung von wassergeféhrdenden Betriebsstoffen sind doppelwandig
ausgestattet. Im Falle einer Leckage erfolgt eine Meldung an die zusténdigen Stellen.

Der innerbetriebliche Transport von wassergefahrdenden Stoffen erfolgt in entsprechend zugelassenen
FaBpaletten mit integrierter Auffangwanne. AuBerdem ist in einer Arbeitsanweisung geregelt wie im Scha-
densfall die Gefahr der Boden- oder Wasserverunreinigung auf ein Minimum reduziert wird.

Umgang mit Gefahrstoffen

Alle Betriebs- und Gefahrstoffe, die an den Standorten im Einsatz sind, sind in einem Betriebsstoffkataster
dokumentiert und Gber das interne Netzwerk flir jeden Mitarbeiter einsehbar. Dort hat auch jeder Mitarbeiter
Zugriff auf die entsprechenden Informationen, wie Sicherheitsdatenblatter und Betriebsanweisungen.
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5.2 Indirekte Umweltaspekte

Einsatz der Produkte

Alle Neuentwicklungen von Produkten werden seit Jahren recyclinggerecht konstruiert (u.a. durch Be-
schrankung der Werkstoff-Vielfalt). Hierzu gehort auch die Eingabe der Materialien und verwendeten Stoffe
in die Materialdatenbank IMDS der Automobilhersteller.

Nach langjahrigem Produktgebrauch wird somit eine sortenreine Trennung der Bauteile gewahrleistet. Als
Hauptgruppe fallt bei den Produkten Aluminium und Stahl an, der komplett in den Stoffkreislauf zurlick-
flieBt.

Verpackungen

Welche Verpackung verwendet wird, entscheidet in erster Linie der Kunde. Wo immer es méglich und sinn-
voll ist, wird der Einsatz von Mehrwegverpackungen angestrebt, um die Umweltauswirkungen so gering wie
mdéglich zu halten. Die ebenfalls eingesetzten Kartonagen und Holzpaletten kdnnen problemlos einer sinn-
vollen Verwertung zugeflhrt werden.

Transport, Verkehr

Aufgrund der notwendigen Flexibilitat der Fertigung erfolgt die Rohmaterialversorgung bzw. der Versand
von Fertigprodukten ausschlieBlich per LKW. Dabei wird auf eine hohe Ausnutzung der Ladekapazitat ge-
achtet.

Der Materialtransport innerhalb der einzelnen Fertigungsbereiche erfolgt mit Elektrostaplern. Ein Vorteil
dieser Fahrzeuge ist das wesentlich geringere Betriebsgerdusch und die Vermeidung schadlicher Abgase.

in Bad Homburg kommen viele Mitarbeiter mit 6ffentlichen Verkehrsmitteln oder Fahrradern zur Arbeit. In
Hiickeswagen kommen die meisten mit dem eigenen Pkw zur Arbeit. Dies resultiert aus dem zum Teil wei-
ten Einzugsgebiet des Standortes und dem Schichtdienst. Eine attraktive Anbindung mit 6ffentlichen Ver-
kehrsmitteln ist nicht gegeben.

Plovdiv verflgt Uber einen Shuttledienst, der die Mitarbeiter aus der Umgebung zur Arbeit bringt.

Umweltleistung von Lieferanten

Die Umweltleistung der Lieferanten wird im Rahmen von Lieferantenbeurteilungen durch Mitarbeiter des
Qualitastsmanagements geprift. Neben der Priifung des Vorhandenseins von Umweltmanagementsyste-
men wird im Rahmen einer Ortsbesichtigung festgestellt, ob offensichtliche Umweltméngel bei den Zuliefe-
rern erkennbar sind. Die Umweltleistung flieBt in die Bewertung der Lieferanten ein.
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6 Umweltbilanz Bad Homburg

6.1 Kennzahlen

Stoff- und Energiebilanz

Input Einheit 2010 2011 2012 2013 2014
Strom kWh 24.322.970 | 24.836.085 | 25.278.487
| Erdgas kWh 9.075.889 | 6.592.963 | 7.888.143
Wasser (Stadtwasser) m? 20.064 19.981 22.290
Alu t 2.559 2.863 2,806
Stahl t 1,728 2.354 3.534
Hilfs- und Betriebsstoffe t 415 335 351
Elnheit 2010 2011 2012 2013 2014
Stromverbrauch/k€ kWh/ke 433,39 432.91 429.86
| Gasverbrauch/Gradtag kWh/GTZ 2.253 2.070 2.208
Wasserverbrauch/k€ Vk€ 358 348 379
Gasverbrauch/Gradtag/m? kwh/GTZIn? 0,086 0.061 0,065
| Alu/k€ ka’k€ 45,680 49,90 4772
| Stahlke ka/k€ 30,79 41,03 60,09
Hilfs- u. Betriebsstoffe/k€ ka/k€ 7.39 5.84 597
Stoff- und Energiebilanz
Output Einheit 2010 2011 2012 2013 2014
Abfall t 2.355 2.669 2199
Spine und Schroft t 774 802 676
Abwasser m® 20.064 19.981 22.290
Emissionen CO; t 15.245 14.583 13.912
Wertschépfung k€ 56.122 57.370 58.807
| Flache m? 34.200 34.200 34.200
| GTZ GTZ 3.625 2.866 3.216
Abfal/k€ ka/k€ 420 46,5 37.4
| Spéne u. Schrottk€ | ka’k€ 13.80 13.98 11.49
Abwasser/k€ Vke 0.36 0.35 0.38
Emissionen/k€ ka/k€ 271.64 254.19 236.58

Nach Abschluss der Verlagerungen, Ende April 2011 zeigt sich, dass sich die Verbrauche und Kennzahlen
normalisieren und aussagekraftiger werden. Die Kennzahlbildung auf Basis der Wertschopfung scheint
auch eine Mdglichkeit zu sein, die einzelnen Standorte zu vergleichen und dadurch gemeinsame Einspar-

potenziale zu ermitteln.

Die Mengen fiir Alu und Stahl konnten mit Hilfe der IT aus dem SAP-System nachtraglich ermittelt werden.
Hier erkennt man, dass sich die Menge Stahl seit 2010 verdoppelt hat. Grund sind die Innenteile, die bis
2011 in Hickeswagen gefertigt wurden.

12
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6.2 Input

Stromverbrauch/Wertschépfung

Die Kennzahl, die auf Grundlage der Wertschop-
fung ermittelt wird, ist aussagekréftiger. Durch die
Installation neuer Maschinen aus Hlickeswagen, ist
der Stromverbrauch seit 2010, absolut um 4% ge-
stiegen. Obwonhl die Wertschopfung seit 2010 um
4,8% gestiegen ist, sank die Kennzahl um 0,8%.

Gasverbrauch/Gradtagzahl

Der Gasverbrauch bezogen auf den Heizbedarf
(Gradtagszahl) ist um 6,1% zum Vorjahr gestiegen.

Bezogen auf Grundlage 2010 ist der Bedarf um 2%
gesunken.

Der Grund ist allgemein kiihle Jahr 2012.

Wasser/Wertschépfung

Der Wasserverbrauch ist im Vergleich zum Vorjahr
um 8,5%, und zu 2010 um 6% angestiegen. Diese
Steigerung resultiert aus Emulsionsmengen die
nach Verlagerung und Neuanschaffung von Anla-
gen neu beflllt werden mussten.

H & B-Stoffe/Wertschopfung

Die Reduzierung des Verbrauchs an Hilfs,- und
Betriebsstoffen seit 2010 um 19%, ist zum einen
auf Aktionen zur Standzeitverlangerung von Kihl-
schmierstoffen und den AbschluB der Maschinen-
verlagerungen zurlickzufiihren. Der Anstieg um 2%
zum Vohrjahr ist auf neue Anlagen zurlickzufiihren.
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6.3  Output

Abfall/Wertschépfung

Die Abfallmenge bezogen auf die Wertschdpfung,
sank im Vorjahr um 21% und zum Bezugsjahr
2010, um 10%. Der Hauptgrund ist der Abschluss
der Machinenumziige und Verlagerungen. Erfreu-
lich ist, dass der Anteil der gefahrlichen Abfalle
auch um 11% gesenkt werden konnte.

Spane+Schrott/Wertschopfung

Die Schrottmenge bezogen auf die Wertschdpfung,
sank im Vorjahr um 18% und zum Bezugsjahr
2010, um 17%. Der Hauptgrund ist der Abschluss
der Verlagerungen und damit verbunden Pro-
zessoptimierungen.

CO2/Wertschodpfung

Die CO2-AusstoB bezogen auf die Wertschdpfung,
sank im Vorjahr um 7% und zum Bezugsjahr 2010,
um 13%. Da sich der CO2-AusstoB durch den
Energieverbrauch errechnet, kann man erkennen,
dass der Energieverbrauch konstant bleibt.
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7 Umweltbilanz Hiickeswagen

7.1Kennzahlen

Stoff- und Energiebilanz
Input Einheit 2010 2011 2012 2013 2014

| Strom kWh 7.198.916 | 4.131.118 | 3.572.543
|Erdgas kWh 2.968.158 | 1.866.137 | 1.422.613
Wasser (Stadtwasser) m® 3.872 2.674 2.423
Wasser (Brunnenwasser) m? 368 0 0
Alu t 1.143 207 Q
Stahl t 667 31 ]
Hilfs- und Betriebsstoffe t 36 21 9
Stromverbrauch/k€ kWhik€ 959 238 141
Gasverbrauch/Gradtag kWh/GTZ 945 651 445

| Wasserverbrauch/k€ like 516 154 o6

| Gasverbrauch/Gradtag/m?® kwh/GTZ/m? 0.040 0.034 0.023
Alu/k€ ka/k€ 152 12 0
Stahl/k€ ka/ke 89 2 0
Hilfs- u. Betriebssioffe/k€ ka/kE 4.79 1.23 0.356

Stoff- und Energiebilanz
Output Einheit 2010 2011 2012 2013 2014

‘Abfall- t 474 224 147
Spiane und Schrott t 267 119 123
Abwasser m? 2.970 2.355 2.225
Emissionen CO» t 5214 2.704 2.247
Woertschopfung k€ 7.508 17.352 25.269
Flache m?2 23.762 19.078 19.078
Gradtagszahl G1Z 3.142 2.867 3.200
Abfall’/ke ka/k€ 63,18 12,88 5,83
Spéne u. Schrott/k€ kg/ke 35,56 6,85 4,87
Abwasser/k€ I’k€ 395,58 135,72 88,05
Emissionen/k€ ka/k€ 694,46 155,84 88,92

Nach Abschluss der Verlagerungen, Ende April 2011 zeigt sich, dass sich die Verbrauche und Kennzahlen
normalisieren und aussagekraftiger werden. Die Kennzahlbildung auf Basis der Wertschdpfung scheint
auch eine Méglichkeit zu sein, die einzelnen Standorte zu vergleichen und dadurch gemeinsame Einspar-
potenziale zu ermitteln. Fir Hickeswagen zeigt sich jedoch, das vergleichbare Zahlen erst ab 2012 zu er-

mitteln sind.
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7.2 Input

Stromverbrauch/Wertschopfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund der
WerkschlieBung Werk 1 seit 2010 standig. Daher ist es
nicht méglich aussagekréaftige Rickschlisse oder MaR-
nahmen zu ziehen.

Aussagefdhige Zahlen sind nach meiner Meinung erst
ab 2012 zu ermitteln.

Gasverbrauch/Gradtag

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund der
WerkschlieRung Werk 1 seit 2010 sténdig. Daher ist es
nicht méglich aussagekriftige Riickschliisse oder MaR-
nahmen zu ziehen.

Aussagefihige Zahlen sind nach meiner Meinung erst
ab 2012 zu ermitteln.

Wasserverbrauch/Wertschépfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund der
WerkschlieRung Werk 1 seit 2010 stdndig. Daher ist es
nicht moglich aussagekriaftige Rickschlusse oder Mal-
nahmen zu ziehen.

Aussagefdhige Zahlen sind nach meiner Meinung erst
ab 2012 zu ermitteln.

Hilfs,- und Betriebsstoffe/Wertschépfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund der
WerkschlieRung Werk 1 seit 2010 sténdig. Daher ist es
nicht méglich aussagekraftige Rickschlisse oder MaR-
nahmen zu ziehen.

Aussagefihige Zahlen sind nach meiner Meinung erst
ab 2012 zu ermitteln.
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7.3  Output

Abfall/Wertschépfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund
der WerkschlieBung Werk 1 seit 2010 standig. Da-
her ist es nicht moglich aussagekréftige Ruick-
schllisse oder MaBnahmen zu ziehen.
Aussagefdhige Zahlen sind nach meiner Meinung
erst ab 2012 zu ermitteln.

Schrott/Wertschépfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund
der WerkschlieBung Werk 1 seit 2010 sténdig. Da-
her ist es nicht moglich aussagekraftige Ruck-
schllisse oder MaBnahmen zu ziehen.
Aussageféhige Zahlen sind nach meiner Meinung
erst ab 2012 zu ermitteln.

CO2/Wertschépfung

Wie zu erkennen ist sinkt die Kennzahl auf Grund
der WerkschlieBung Werk 1 seit 2010 sténdig. Da-
her ist es nicht moglich aussagekraftige Rick-
schllisse oder MaBnahmen zu ziehen.
Aussagefiahige Zahlen sind nach meiner Meinung
erst ab 2012 zu ermitteln.
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8 Umweltbilanz Plovdiv

8.1 Kennzahlen

Stoff- und Energiebilanz
Input Einheit 2010 2011 2012 2013 2014
|Strom kWWh 3.181.100 | 6.444.000 | 7.124.000
Erdgas kWh 872890 | 1.240.000 | 1.113.000
\Wasser (Stadtwasser) m 930 1.880 3.850
Alu t 4490 623 1.727
Stah! t 674 771 839
Hilfs- und Betriebsstoffe t 43 111 116
Einheit 2010 2011 2012 2013 2014
Stromwverbrauch/k€ kWh/k€ 5.025 1.500 1.015
Gasverbrauch/Gradtag kWh/GTZ 845 1.146 1.058
VWasserverbrauch/k€ I'k€ 1.489 438 549
Gasver brauch/Gradtaa/n?? kwh/GTZ'm? 0.08 0,10 0.09
Alu/kE ka/k€ 895 145 246
| Stahl/k€ ka/k€ 1.085 179 120
Hilfs- u. Befriebsstoffe/k€ ka/k€ 7583 25,83 16,53
Stoff- und Energiebilanz
Output Einheit 2010 2011 2012 2013 2014
Abfall t 170.0 479 507
Spédne und Schrott t 469.0 732 828
Abwasser m? 835 1.500 3.300
Emissionen CO, t 2.203 4,335 4.045
Wertschépfung k€ 633 4.297 7.019
Fliche m? 11.200 11.200 11.200
Gradtagszahl GTZ 1.033 1.082 1.052
Abfall/ké ka/ke 289 111 72
| Spane u. Schrot/k€ ka/k€ 741 170 118
| Abwasser/k€ V€ 1.319 349 470
Emissionen/k€ ka/ke€ 3.480 1.009 576
18
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8.1 Input

Stromverbrauch/Wertschépfung

Der gesamte Stromverbrauch betrdgt 7,123,548 kW/h.
Im Vergleich zu 2011 hat er sich um 10.5 % erhdht. Das
liegt an der Inbetriebnahme neuer Anlagen in der Fer-
tigung und in der Montage. Bezogen auf die Wert-
schépfung sank der Stromverbrauch um 32%.

Gasverbrauch/Gradtag

2012 ist der Gasverbrauch 10% absolut und um 7% be-
zogen auf die Gradtagszahl gesunken.

Wasserverbrauch/Wertschépfung

Der Wasserverbrauch hat sich im Vergleich zu 2011
verdoppelt. Bezogen auf die Wertschopfung ist der
Wasserverbrauch allerdings nur um 25% angestiegen.
2012 Wegen der Anforderungen an die Wasserharte
bei Reinigungsanlagen wurde eine Wasserenthartungs-
anlage aufgestellt. Der Wasserverbrauch nur fiir diese
Anlage betragt ca. 200 m3 .

Hilfs,- und Betriebsstoffe/Wertschépfung

Die Menge der Hilfs- und Betriebsstoffe ist im Vergleich
zu 2011 um 4.5 % gestiegen. Das liegt hauptsachlich am
erhéhten Verbrauch von Kihl- und Schmierstoffen fiir
die Maschinen in der Fertigung. Bezogen auf die Kenn-
zahl sank der Verbrauch allerdings um 32%.
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8.2 Output

Abfall/Wertschépfung

2012 hat sich die Gesamtmenge des Abfalls um
5,8% erhoht. Bezogen auf die Kennzahl sank das
Abfallaufkommen um 35,2%

Schrott/Wertschdpfung

Die Kennzahl flir Spane und Schrott reduziert sich
ahnlich wie das Abfallaufkommen.

CO2/Wertschopfung

Die CO2-AusstoB bezogen auf die Wertschépfung,
sank zum Vorjahr um 43% und zum Bezugsjahr
2010, um 83%. Da sich der CO2-Ausstof3 durch
den Energieverbrauch errechnet, kann man erken-
nen, dass der Energieverbrauch konstant bleibt.
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9 Kernindikatoren der Standorte

Verénderung zu
2010 2011 2012 oy
Strom MW/ Miog] 0.433 0.432 0430 | -0.25% | -0.67%
Energleefizienz mi::"me“bam 21.40% | 2140% | 21.40% | 0,00% | 0.00%
Gas [MW /Miod] 0.18 o1 013 |-2012%| 17.7%
o . (Al [t/Mio€] 45,61 49,88 4772 | 9.35% | 462%
E Materialefizienz  fop i uMiog] 30.80 41,01 68009 | 33.14% | 95.10%
2 [Wasser [mMio€] 35766 | 34810 | 379.08 | -2.67% | 599%
S o 41,98 48,50 3740 | 10,77% | -1091%
o |Abtal [Uliod]
gefahrliche Abfélle .,
m = 2 '0,
! el 38,81 43,43 3447 | 11,92% | -11,17%
biologische Vielfalt | bsbaute Flache _
(¥ /Mio€] 609,63 595,82 681,63 -2,26% | -4,59%
. CO: [t/Mioe] * 27175 | 25406 | 236.80 | -6.51% | -12.93%
Emissi
iLesionen VOC [UMiog] 0,03 0,043 0012 | 18,81% | -66,46%
Veranderung zu
2010 2011 2012 10
Strom [VW U Niog] 0,960 0.233 0142 |-7573%]| -85.8%
Energieeffizienz g::’g’i::s erneubaren 21,40% 21,40% 21.40% | 0,00% | 0,00%
Gas [MW D/Niog] 039 0.1 006 |-72,08%| -85.69%
= Al TUMOE] "52 40 11,76 0,00 -92.28% | -100,00%
o, |Meterialetidenz oLty miog] 38,93 1,78 000 |-88.02%[-100.00%
@ |Wasser [/ Niog] 51627 | 151,03 9577 |-70.57%| 81,45%
% Gesamtaufkommen
@ = 83.20 1273 581 |-79.86%| -90,81%
3 |Abtall
0 fahriiche Abfdlle
: ge g 4 0,
S o 49,47 6,25 028 |-67.37%]| -99,44%
biologische Vieffalt | bebauts Fléche 3188.27 | 108398 | 75407 |-6579%-7620%
{rt/Mio€]
COp[tiMioq] ** 695,20 153,64 98.81 |-77.90%| -67.22%
E
Tssionen VOC [UMof] 0.103 0,014 0013 |-8651%| 87.71%
Veranderung zu
2010 2011 2012 2010
Strom [ MW h/Mio€] 5.333 1.488 1.011 -72.09% | -81.04%
Energieeffizenz | 020N 8us emneubaren 9,10% 9,10% 910% | 0,00% | 0,00%
Energien
Ges [MA /Mio€] 1,50 0.28 018 |-81.40%| -89.65%
Al [t/Mo€] 73333 | 14488 | 246.01 |-80.24%| -66.45%
- MaterialefiZenz o1 rumioq 112333 | 179.30 119.52__|-84.04%| -89.36%
2 [Wasser [ Mio€] 1.560,00 | 437.21 548,43 |-71.79%| -64.62%
> Gesamtaufkommen
2 e 28333 | 11140 | 15043 |-60,68% | 46.91%
0. | Abfail gefahriche Abfélle
s 266,67 96,98 6311 |-63.63% | -76,34%
Diologische/Visirals F:fbfh:fgg“he 1866667 | 260465 | 159544 |-86,05% | -91,45%
Ermissionen CO; [tIMog] *** 367167 | 100814 | 67821 |-712.54%| -8431%
VOC [t/ Mof€] 0,000 0,093 0,157 #DIVIO! | #DIV/IO!

davon 0,11t aus Kaltemittelverlusten
davon 0,01t aus Kaltemittelverlusten
nichts davon aus Kaitemittelverlusten

Die Kernindikatoren spiegeln wie alle anderen Kennzahlen auch, die Verlagerungsprozesse in den Veran-
derungen der Mengen und der Wertschopfung wieder. In Bezug auf die Wertschdpfung gab es die groBten
Verbesserungen in Hiickeswagen und Plovdiv.
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11 Ziele/Umweltprogramm

11.1 Erreichte Ziele der Standorte
y Ver@ntwortlich fiir
Them8 Umweltprogrimm / -ziel : Sti@ndort StiEitus
die Umsetzung
Optimierung der Stand-zeiten von Reini- :
R BHG
SECUECD gern an Dirr durch Manah-menkatalog Fertigung @
; Erhéhung des Beschi-ckungsgrades des A
El b h BH
PEIECVEDISL Harteofen (Diplomarbeit) Fertigung G @
. Austausch Kompressor gegen einen ener- i
Ei G
AR e gieeffizienteren Kompressor Fertigung i @
Ressourcen Optimierung der Endéleinheit Montage BHG @
: Dichheitsprifung der Pumpen von H,0 auf
Energieverbrauch Trockenlecktest Montage BHG @
H 0 0,
Ressoureen AusschuRreduzierung von 2,07%, auf 1,6% Produktion allg. BHG @
vom Umsatz
L Griinde fir den erhéh-ten Gasverbrauch in X
C
Energieverbrauch Werltinden und Iotungenterarbeiten. Zentrale Dienste HCW @
Analog zu BHG einen Arbeitskreis ins Leben
Managementsystem rufen, in dem Stand-ortiibergreifende Qualitdtsmanagement HCW @
Prozesse be- oder (iberarbeitet werden.
Druckluftnetz Werk 1 und Werk 2: Druck-
Energieverbrauch luftleckageermit-tlung. (ADA- Messung Fa. Instandhaltung HCW @
Kaeser)
Kompressoren Druck-lufterzeugung Werk
: 1 und Werk 2: Messung Auslastung nach
E cw
flegleverbrauch Erweiterung/Reduktion in den Werken Ingfandhaltung H @
{ADA- Messung Fa. Kaeser).
Ressourcen AusschuRreduktion um 1,7% v. Umsatz Werkleitung HCW @
Bestandsreduktion an Produktivmaterialien .
fessouicer und H&B-Stoffen um 6,7% v. Umsatz Wegkigitung HER @
: . Sensibilisierung. Mitarbe_-iter durch die Marketing/Umwelt
Mitarbeiterschulung Umweltbroschire "Taglich gelebter Um- Alle @
weltschutz bei ixetic"
m Verbesserter Gewasserschutz durch Aus-
Gewasserschutz tausch Glabscheider Umwelt BHG @
Gewsisserschutz Vf)rb"eugende Sanierung der Tankwagenab- Umwelt BHG @
fullfidche
Erweiterung der Branduberwachung
Brandschutz {(Altemulsionslager) zur friihzeitigen Brand- Brandschutzbeauftragter BHG @
erkennung
Brandschutz Partner der Feuerwehr" Hochtaunuskreis Geschaftsfiihrung BHG @
werden
Familienbrandschutztag fir Mitarbeiter
Brandschutz und Angehérige in Zusammenarbeit mit Geschaftsfihrung BHG @
der Bad Homburger Feuerwehr
Ressourcen Abfalltrennung an allen Montagelinien Montageleitung BHG ©
Gewdsserschutz Teilweise Versiegelung des Hallenbodens Haustechnik PLV @
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ThemB

UmweltprogrZmm / -ziel

VerEntwortlich fiir
die Umsetzung

StZnd-
ort

Stiitus

Managementsystem

Mitarbeiterschulung durch Workshops
zur Sensibilisierung in Umweltthemen

Personalabteitung

PLV

Energieverbrauch

Installieren eines Kaltwassersatzes
fir alle Maschinen und abschaffen
aller lokalen Kiihlungsanlagen.
Erwartetes Ergebnis — 15% Strom
sparen

Haustechnik

PLV

Ressourcen

Reduzieren des Ausschusses um 2%

Fertigung

PLV

Energieverbrauch

Reduzieren des Druckluftverbrauchs
durch Senken des Drucks um 1 bar.
Erwartetes Ergebnis - 6% Druckluft

sparen

Instandhaltung

PLV

Energie

In Zusammenarbeit mit der Fa. Ho-
neywell soll ein Programm zur Ener-
gieeinsparung erarbeitet werden.

UM/IH

BHG/
HCW

gestoppt

Ressourcen

Durch die zur Verfigungstellung aller
produktionsrelevanter Papiere auf
elektronischem Wege, die
"papierlose"” Fertigung schaffen

IT/SAP

Alle

Fir Rechnungsbearbei-
tung umgesetzt

Ressourcen

Starten einer KVP-Aktion zum Thema
Energiesparen

Lupos

Alle

Verschoben

Ressourcen

Untersuchen ob durch die Aufarbei-
tung von Altél aus den Prifstdnden
Abfall reduziert werden kann.

IH

HCW

Ol wird gesammelt, bis
eine Menge zum Filtern
zusammen gekommen ist

Energie

Energieeinsparung durch zusatzliche
Oberlichter die im Zuge der Dachsa-
nierung eingebaut werden.

BHG

zum Teil wihrend der
Dachsanierung umge-

setzt

Energieverbrauch

EinfUhrung eines Energiemenage-
mentsys-tems durch Messungen an
der Tiefspannungsseite der 4 Um-
wandler

Instandhaltung

PLV

Investition fiir 2014

Abfélle

Reduzierung der Altdlmengen durch
Aufstellung einer Filtrationsmaschine
und Wiederverwendung um 6%

Instandhaltung

PLV

erledigt

Energieverbrauch/
Abfélle

Fur jede Maschine Infotafeln mit
Energieverbrauch und Hauptkenn-
zahlen erstellen

LUPOS/ Umwelt

PLV

erledigt

Energieverbrauch

Optimierung der 2 KAESER — Ver-
dichter durch Einflhrung einer ge-
meinsamen Inventerregelung der
Motorenleistung. Einsparung von
44000 kWh/a

Instandhaltung

PLV

Investition fiir 2014

Energieverbrauch

Den Druckluftreceiver mit einem auto-
matischen Trockner ausristen. Ein-
sparung von 4000 kWh/a

Instandhaltung

PLV

erledigt

Energieverbrauch

Verwendung der Abwérme von der
Kihlung der KAESER — Verdichter.
Einsparung von 60000 kWh/a

Instandhaltung

PLV

Investition flir 2014

Umweltaktion

Am Standort 30 Baume pflanzen

Umwelt

erledigt
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11.2 Neue Ziele der Standorte

Bessalicen Abwlalss'erbehandlungsanlage durch eine Vacuum- T —— BHG Dez. 2013
destillation ersetzen

Bessoulcin E::urch die Abfallmenge Altemulsion um 20% sen- Fialistadhinik BHG Dez.2013

System Gruppenzertifizierung fir alle européischen ixetic Operations/UM Alle August 2013
Standorte

System Ehrglchung der Magnastandards fiir die Bereiche AS/UM Alle Dez. 2013
Reduzierung des Stromverbrauchs um 20% durch )

Ressourcen Beleuchtungsoptimierung Haustechnik Alle Dez. 2013
Das Kiihlungsmittel der BAZ durch ein umwelt-

Ressourcen freundlicheres und die Menschen weniger belasten- |Instandhaltung PLV Juni 2014
des Mittel ersetzen

Energieverbrauch |Beleuchtungsoptimierungskonzept Instandhaltung PLV Juni 2014
Flr die Waschmaschinen Brunnenwaser anstatt

Ressourcen Stadtwasser benutzen Instandhaltung PLV Dez. 2013
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12  Freigabe fiir die Offentlichkeit

Mit der vorliegenden Revision der Umwelterklarung wollen wir unsere Besucherinnen und Mitarbeiterin-
nen sowie die interessierte Offentlichkeit {iber den Umweltschutz an den Standorten Bad Homburg und
Hiickeswagen und Plovdiv informieren. Wir versichern den Wahrheitsgehalt der in dieser Umwalterklé-
rung enthaltenen Informationen und geben die Umwelterklérung fir die Verdffentlichung frel.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Umwelterkidrung und den Umweltschutz an den Standorten ist
der Bereich Operations als oberste Leitung fir den Umweitschutz. Sollten Fragen, Anregungen oder Kritik
Ihrerseits bestehen, sind wir zu einem offenen Dialog bereit.

Bitte wenden sie sich an unsere Ansprechpartner:

Herr Michael Kamper, Umweltschutzbeauftragter fir den Standort Bad Homburg
Tel.: 06172/ 122 - 460

Fax: 06172/122 -712

E-Mail: michael.kamper@magna in.com

Kontaktadresse: Georg-Schaeffler-Str. 3, 61352 Bad Homburg v.d.H.

oder

Herr Michael Kamper, Umweltschutzbeauftragter flr den Standort Hiickeswagen
Tel.: 02192 / 852 — 166
Fax: 02192/ 852 - 149

E-Mall: michael.kamper@magnapowertrain.com
Kontaktadresse: Georg-Schaeffler-Str. 1, 42499 Hilckeswagen

oder

Herr Kostadin Vasilev, Umweltschutzbeauftragter fiir den Standort Plovdiv
Tel.: +359 (32) 273 815

Fax: +359 (32) 273 801

E-Mall: kostadin.vasilev@magnapowerlrain.com

Kontaktadresse: Plovdiv EOQOD, Industrial Zone Rakavski; 4142 Stryama; Bulgaria

Operations: Umweitschutzbeauftragter Bad Homburg:
Herr Francois Barthel Herr Michael Kamper

W bt A o
Umweltschutzbeauftragter Hiickeswagen: Umweltschutzbeauftragter Plovdiv:
Herr Michael Kamper Herr Kostadin Vaslley

25



13 Giiltigkeitserklarung

Die n&chste Aktualisierung der Umwelterklarung wird spétestens im Juni 2014 zur Validierung vorgelegt.
Als Umweltgutachter / Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Dr. Norbert Hiller, Umweltgutachter (Zulassungs-Nr. D-V-0021)
Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. D-V-0279)

Ostendstr. 181

90482 Nlrnberg

14 Validierung

Nach Uberpriifung der Umwelterklarung 2013 erklare ich diese fur die Standorte Bad Homburg,
Hiickeswagen und Plovdiv, der ixetic GmbH gemaB Verordnung (EG) 1221/2009 in der Fas-
sung vom November 2009 fiir gultig.

T
Datum: Q :r/}’//é) :J; 4 }ﬁ-‘) Zf

Umweltgutachter:
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Umwelterklarung
Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird bis spatestens im Juni 2016 zur Validierung vorgelegt.

Die nachste aktualisierte Umwelterklarung wird bis spétestens im Juni 2014 dem Umweltgutachter zur Vali-
dierung vorgelegt.

Umweltgutachter / Umweltgutachterorganisation

Als Umweltgutachter / Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Dr.-Ing N. Hiller (Zulassungs-Nr. DE-V-0021)
Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)
Ostendstr. 181

90482 Nirnberg

Validierungsbestitigung

Der Unterzeichnete, Dr. Norbert Hiller, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0021,
akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 25 (NACE-Code Rev.2) bestétigt, begutachtet zu haben, ob
der Standort ixetic Bad Homburg GmbH (mit der Registrierungsnummer DE-125-00042), ixetic Hiickeswa-
gen GmbH (mit der Registrierungsnummer DE-142-00072), sowie ixetic Plovdiv EOOD (mit der Registrie-
rungsnummer BG-000003)wie in der konsolidierten Umwelterklarung angegeben, alle Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25.November 2009
Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement
und Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

o die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,

o das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege flir die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

o die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterkl&rung der Organisation / des Standortes ein
verlassliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Téatigkeiten der Organisation / des
Standortes innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

/
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Dr.-Ing. Norbert Hiller

Umweltgutachter
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